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1. BUDOWA i PRZEZNACZENIE

Dwup aszczowe podgrzewacze-wymienniki wody typu WGJI-g
przeznaczone s do podgrzewania i przechowywania ciepej wody
u ytkowej na potrzeby mieszka , domow jednorodzinnych, warsztatow,
itp.  Wymienniki mog wspoé pracowa np. z niskotemperaturowym
kotem wodnym pracuj cym w uk adzie zamkni tym tj. z naczyniem
przeponowym, lub w uk adzie otwartym z naczyniem wzbiorczym.

Urz dzenia te, zwane w dalszej cz ci instrukcji
PODGRZEWACZAMI, maj zbiorniki ci nieniowe na wod u ytkow
wykonane z blachy stalowej pokrytej wewn trz warstw specjalnej,
wysokotemperaturowej emalii ceramicznej, ktora tworz ¢ szklist
powok chroni je przed korozj . Dodatkowym zabezpieczeniem
antykorozyjnym zbiornikdw jest anoda magnezowa, ktOrej dzia anie
opiera si na r0 nicy potencjadw elektrochemicznych materiau
zbiornika i anody.

Zbiornik na wod u ytkow po zewn trznej stronie opasany jest
dodatkowym p aszczem stalowym tworz cym wymiennik o du €]
powierzchni grzewczej. Pozwala to na szybkie podgrzanie wody
u ytkowej przez wod kotow przepywaj ¢ w przestrzeni mi dzy
p aszczami. lzolacja termiczna podgrzewaczy wykonana jest z
bezfreonowej pianki poliuretanowej lub z pianki polistyrenowej, na sta e
po czonejze ciankami zbiornika, Rys.1a. .

Oprécz wersji podstawowej (Rys.la) podgrzewacze produkowane s
rownie w wersiji:

- z dodatkowymi przy czamidow ownicy w trzonie kuchennym

(do podkowy), Rys. 1b.

- w obudowie z blachy: z grza k elektryczn o mocy 1,5 kW; ~230V,

lub bez grza ki elektrycznej, Rys.2.

Podgrzewacze przystosowane s do zamontowania grzaKki
elektrycznej na korku 1%2”, w tym szczegdlnie produkowanej przez ZUG
,LELEKTROMET"” typu EJK (patrz Tab.3), gdzie zastosowano izolowane
elementy grzejne nie pobieraj ce pr du ochronnego jaki generuje anoda
magnezowa dla ochrony antykorozyjnej zbiornika. Zwi ksza to trwa o
zbiornikai ywotno anody magnezowej.

Podgrzewacze s urz dzeniami, ktdre mog by eksploatowane
tylko w pozycji poziomej, z przy czami wody u ytkowej i kot owej
skierowanymi pionowo do géry ido dou, Rys. 11 2.

Podstawowe wymiary i dane techniczne podgrzewaczy przedstawiono
na Rys.1i2 orazw Tab.1.

Podgrzewacze dwup aszczowe WGJ-g przystosowane s do pracy
WYy Ccznhie w pozycji poziomej, Rys. 1
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| —izolacja termiczna ZW — zimna woda u ytkowej dop yw
MG — mufka grza ki 1 ¥%" CW — ciep a woda u ytkowa odp yw
KG - korek za lepiaj cy 1v%" WE — wlot gor cej wody kot owej
AN — anoda magnezowa na korku 1 ¥4’ WY — wylot wody kot owej
MC - mufa cyrkulacji %2” Z1 - zawor bezpiecze stwa 0,67 MPa
RK - rurka termostatyczna zamkni ta (nie jest na wyposa eniu)

@12mm wewn trz Z2 — zawor bezpiecze stwa 0,25 MPa
MP — mufa podkowy (nie jest na wyposa eniu)

Rys. 1 Budowa i wymiary gabarytowe podgrzewaczy dwup aszczowych
WGJ-g
a) wersja podstawowa

b) podgrzewacz dwup aszczowy z przy czemdow ownicy w
trzonie kuchennym ( do podkowy)
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Rys.2 Budowa i wymiary gabarytowe podgrzewaczy dwup aszczowych
WGJ-g w obudowie z blachy i z grza k elektryczn 1,5 kW.

Rys.3 Budowa i wymiary gabarytowe podgrzewaczy dwup aszczowych
WGJ-g w obudowie z blachy bez grza ki elektrycznej

2. DANE TECHNICZNE

Maksymalne ci nienie robocze wody u ytkowei............... 0,6 MPa (6 bar)
Maksymalne ci nienie robocze wody kot owe,.................. 0,2 MPa (2 bar)
Przy czawody U YtKOWE] .....ccooeeiiiiiiiiiiiiiiiiiciee e SZ

Przy cza wody KOt OWEJ........ccvvvvviiiiiiiiieiiiieeeeeee e 1"

(@3] 4 (U 1= 1o - VS ez

Napi Cie ZnamionoWe *.........c.ooiiiiiiir i 230V/50Hz
Moc znamionowa grza ki *..........coooiiiiiii i, 1500 W

Zakres regulacji temperatury *..........ooiiiiiiiiiii 35+80C

* dot. podgrzewaczy w obudowie z blachy i z grza k elektryczn
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Tab.1 Dane techniczne dwup aszczowych podgrzewaczy wody

WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g
80 100 | 120 | 140 | 200 | 250

Pojemno rzeczywista dms?

podgrzewacza 82 104 118 132 193 246

Powierzchnia wymiennika m? 0,6 0,7 0,82 0,95 1,33 1,42

Wydajno ciep ej wody

u ytkowej
80/10/45°C dmsh | 420 515 610 700 960 | 1020
70/10/45°C 325 430 500 580 | 815 870
60/10/45°C 250 300 360 410 | 555 590
Moc grzewcza
80/10/45°C 16 20 24 28 40 43
70/10/45°C kw 14 17 20 23 31 33
60/10/45°C 10 12 14 16 22 23
Przep yw wody grzewczej m¥h | 1,35 1,5 1,65 1,8 2,3 2,6
Strata ci nienia mbar | 32 30 30 28 26 26
Dobowe straty energii W'l 1,20 | 1,50 | 1,80 | 2,10 | 2,80 | 3,50
Parametry pracy zbiornika max. Ci nienie robocze i temperatura robocza
wody u ytkowej p=0,6 MPa, t=80°C
Parametry czynnika max. Ci nienie robocze i temperatura robocza
grzewczego p=0,2 MPa, t,=100°C
D mm 510 510 510 510 600 640
H mm 840 | 1020 | 1120 | 1220 | 1440 | 1430
E mm 625 795 895| 995 | 1205 | 1180
F mm 540 700 800 900 | 1115 | 1090
A mm 155 165 165| 165 235 245
B mm 240 260 260 260 325 335
Anoda magnezowa 25x225 | 25x225 | 25x300 | 25x350 | 30x270 | 30x270
Ci ar podgrzewacza bez kg 39 51 56 62 72 78
wody

3. INSTALACJA

Podgrzewacz ze wzgl du na swoj budow mo e by instalowany
Wy Ccznie w pozycji poziomej i przy czony do sieci wodoci gowej o
ci nieniu nie przekraczaj cym 0,6 MPa (6 bar) i sieci grzewczej o
ci nieniu nie przekraczaj cym 0,2 MPa (2 bary). Oba obwody tj. wody
u ytkowe] i wody grzewcze] musz by zabezpieczone zaworami
bezpiecze stwa o ci nieniu otwarcia odpowiednio 0,67 MPa i 0,25 MPa
( zawory bezpiecze stwa nie s w wyposa eniu fabrycznym
ogrzewaczy).

Je eli jednak ci nienie w sieci wodoci gowej cz sto przekracza
0,4 MPa, to przed wymiennikiem zaleca si zamontowa zawoOr
redukcyjny lub zbiornik przeponowy w celu ograniczenia k opotliwego
wyp ywu wody z zaworu bezpiecze stwa. Gdy ci nienie w sieci
wodoci gowej przekracza 0,6 MPa zamontowanie zaworu redukcyjnego
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jest konieczno ci dla unikni cia ci g ego wyp ywu wody przez zawor
bezpiecze stwa.

Podgrzewacz mo na ustawi mocuj ¢ go na dowolnym,
wystarczaj co wytrzymaym podwy szeniu (umo liwiaj cym wykonanie
przy czy i zapewniaj cym wygod obsugi), lub przytwierdzi do
specjalnych wspornikbw mocowanych do ciany, np. produkcji ZUG
ELEKTROMET jak na Rys.4 (wsporniki nie s w wyposa eniu
fabrycznym ogrzewaczy). ciana do ktérej zamierzamy przytwierdzi
wsporniki, powinna by odpowiednio zwartej struktury, uniemo liwiaj cej
wyciagni cie ko kdéw rozporowych pod ci arem podgrzewacza
wype nionego wod . Rownie z tego powodu rednica otworéw w
cianie pod ko ki rozporowe powinna by ci le dobrana do wielko ci
zastosowanych ko kéw. Ka dy ze wspornikbw powinien by
przytwierdzony do ciany za pomoc przynajmniej 3-ch rub.

Ze wzgl du na konieczno okresowej wymiany anody magnezowej,
ktéra znajduje si w tylnej dennicy podgrzewacza, konieczne jest
zachowanie odpowiedniego minimalnego odst pu od ciany lub innej
sta ej przeszkody uniemo liwiaj cej tak wymian w przysz o ci, Rys.2.
Zachowanie minimalnego odst pu zaleca si rownie od strony korka
za lepiaj cego muf grzaki. Umo liwi to w przysz o ci ewentualny
monta grza ki elektrycznej do podgrzewacza jak to pokazano na Rys.3.
Wielko  minimalnych odst pédw My, dla anody i L., dla grza ek typu
EJK produkcji ZUG ELEKTROMET podano w Tab. 2.

Rys.4 Instalacja podgrzewacza dwup aszczowego.
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Tab.2. Zalecane minimalne odleg o ci podgrzewacza od ciany ze

wzgl du na monta anody magnezowej i grza ki elektrycznej

Typ WGJg | WGJg | WGJg | WGJg | WGJ-g | WGJ-g
podgrzewacza 80 100 120 140 200 250
F mm 480 650 750 860 700 680
EJK-1500
EJK-2000 mm 500 500 500 500 500 500
L min. | EJK-3000 mm 430 430 430 430 430 430
EJK-4500 mm - 540 540 540 540 540
EJK-6000 mm - - 650 650 650 650
M min. mm 300 300 350 400 300 300
UWAGA'!
1. Zawory bezpiecze stwa powinny by zamontowane bezpo rednio na

ok

przy czu zimnej wody u ytkowej do podgrzewacza oraz na przy czu
wody grzewczej po stronie powrotu lub w mo liwie bliskiej odleg o ci od
tych przy czy. Zawory nale y zamontowa tak, aby grot strza ki na
korpusie zaworu by zgodny z kierunkiem przep ywu wody.

. Pomi dzy zaworami bezpiecze stwa a podgrzewaczem nie wolno

instalowa adnych zaworow odcinaj cych.

. Eksploatacja podgrzewacza bez zaworéow bezpiecze stwa lub z

niesprawnymi zaworami bezpiecze stwa jest niedozwolona, gdy grozi
awari podgrzewacza i stanowi zagro enie dla ycia i zdrowia ludzi.
Dla zaworu bezpiecze stwa posiadaj cego m.in. funkcj umo liwiaj ¢

obni enie ci nienia wody u ytkowej w podgrzewaczu poprzez jej
przep yw do instalacji zasilaj cej, instalacja doprowadzaj ca wod w
odlego ci co najmniej 5 m od zaworu powinna by odporna na
temperatur +90°C.
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Instalacja grza ki typu EJK

Ze wzgl du na szczegllne przystosowanie grzaek typu EJK do
zbiornikbw emaliowanych (izolowane elementy grzejne nie ,kradn ”
pr du ochronnego generowanego przez anod magnezow ), w okresie
gwarancji na zbiornik mog by stosowane tylko grza ki typu EJK. Jest to
jeden z warunkow gwarancji na podgrzewacz WGJ-g.

Spo rod grza ek EJK produkowanych przez ZUG ELEKTROMET do
podgrzewaczy WGJ-g mo na zamontowa grza ki na pr d jednofazowy
230 Vomocy 1,51 2,0 kW, oraz grza ki na pr d tréjfazowy 400 V 0 mocy
3,0, 4,516,0 kW, patrz zestawienie w Tab. 3.

Tab. 3. Grza ki typu EJK dla podgrzewaczy wody WGJ-g

Typ
Ty grzaki | E3K.1500 | EJK-2000 | EJK-3000 |EJK-4500 |EJK-6000
ogrzewacza
WGJ-g 80 X X =
WGJ-g 100 X X X X
WGJ-g 120 X X X X X
WGJ-g 140 X X X A X
WGJ-g 200 X X X X X
WGJ-g 250 X X X - X

Monta u nale y dokona zgodnie z Instrukcj Instalacji i Obs ugi
grza ek. Szczegdlnie istotne jest aby wolny koniec 6 to-zielonego
przewodu Ochronnego Wyprowadzonego Z Oznakowanego pl’2y CZa na

obudowie grza ki G, obowi _zkowo po czy za pomoc wkr tu M4 z
blaszk uziemiaj ¢ znajduj ¢ si na metalowym zbiorniku, Rys.5.
Gdyby do czony fabrycznie przewdd 6 to-zielony okaza si za krotki
nale y go zast pi du szym, zapewniaj ¢ dobry kontakt elektryczny
zaréwno po stronie zbiornika jak i przy cza na obudowie grza ki.

Rys.5 Monta grza ki elektrycznej typ EJK z izolowanymi elementami
grzejnymi.
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UWAGA! Grzaka i metalowy zbiornik musz by po czone
przewodem ochronnym wyprowadzonym z
oznakowanego przy cza na obudowie grza ki

UWAGA! W okresie gwarancji na zbiornik stosowa mo na tylko
grza ki typu EJK produkcji ZUG ELEKTROMET

UWAGA! Nie wk ada wtyczki przewodu przy  czeniowego do
gniazdka elektrycznego bez upewnienia Si , € zbiornik
jest nape niony wod

4. EKSPLOATACJA | OBS UGA

1. Przynajmniej co 14 dni sprawdzi prawid owo dzia ania zaworow
bezpiecze stwa (zgodnie z zaleceniem producenta zaworéw).

2. Chwilowy niewielki wyp yw wody z zaworu bezpiecze stwa podczas
nagrzewania si wody w podgrzewaczu jest zjawiskiem normalnym i
oznacza prawid owe dzia anie zaworu bezpiecze stwa. Aby temu
zapobiec zaleca si zamontowanie odpowiedniego przeponowego
ci nieniowego naczynia  wyroéwnawczego, ktore przejmie
zwi kszaj ¢ si obj to wody bez upuszczania jej przez zawor
bezpiecze stwa. Naczynie takie przydatne jest zw aszcza przy
ci nieniu wody w sieci przekraczaj cym 0,4 MPa (4 bar) kiedy cz ste
wycieki wody z zaworu staj si uci liwe. Przy ci nieniu wody w
sieci wodoci gowej przekraczaj cym 0,6 MPa (6 bar) konieczne jest
zastosowanie zaworu redukcyjnego.

UWAGA! Stay wyciek wody z otworu wypywowego zaworu
bezpiecze stwa wiadczy o niesprawno ci zaworu lub za
wysokim ci nieniu w instalacji wodoci gowej. Nie wolno w
jakikolwiek sposob zatyka otworu wyp ywowego.

3. Okresowo, w zale no ci od twardo ci wody, odkr caj ¢ grzak
elektryczn nale y usun nagromadzony osad i lu ny kamie
kot owy. Nie rzadziej ni co 18 miesi cy nale y wymieni anod
magnezow na now .

Anoda magnezowa zamocowana jest w korku 1%4" znajduj cego si

w tylnej dennicy zbiornika (strona przeciwna do dennicy z korkiem

1¥%" na grzak ).

Przed odkr ceniem korka z anod magnezow nale vy:

- sprawdzi ci nienie wody grzewczej, nie powinno ono by wy sze
ni 0,2 MPa, w razie konieczno ci nale y je zmniejszy do tej
warto ci,
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- zamkn zawor odcinaj cy na doprowadzeniu zimnej wody
u ytkowej i wody grzewczej oraz otworzy jeden z zaworow
czerpalnych ciep ej wody u ytkowej,

- spu ci ok. 2/3 pojemno ci wody ze zbiornika

- wykr ci korek zzu yt anod magnezow 1w jego miejsce wkr ci
korek z now anod magnezow iuszczelk ,

- sprawdzi szczelno po czenia na uszczelce pod ci nieniem po
ponownym napuszczeniu wody do zbiornika.

Poniewa czyszczenie zbiornika oraz wymiana anody magnezowej czy
si z konieczno ci rozszczelnienia zbiornika, prace z tym zwi zane
nale y powierzy wykwalifikowanemu fachowcowi — instalatorowi.
Odpowiedni anod magnezow mo na naby w punkcie sprzeda y lub
u producenta podgrzewaczy.

. WARUNKI GWARANCJI

. Gwarancja na zbiornik emaliowany podgrzewacza wynosi 48 m-cy.
. Gwarancja na pozosta e cz ci podgrzewacza wynosi 24 m-ce.
. Okres gwarancji liczy si od daty sprzeda y wyrobu u ytkownikowi

wpisane] w karcie gwarancyjnej i potwierdzonej przez dokument
zakupu (rachunek) wystawiony przez sprzedawc .

. Gwarant zapewnia sprawne dzia anie ogrzewacza pod warunkiem, e

b dzie on zainstalowany i u ytkowany zgodnie z niniejsz instrukcj
obs ugi.

. W okresie gwarancji u ytkownikowi przys uguje prawo do bezp atnych

napraw uszkodze ogrzewacza powstaych z winy producenta.
Uszkodzenia te b d usuwane w terminie do 14 dni od daty
zg oszenia.

. U ytkownik traci prawo do napraw gwarancyjnych w przypadku:

- niew a ciwego u ytkowania urz dzenia,

- wykonywania napraw i przerébek urz dzenia przez osoby nieupraw-
nione,

- niewa ciwego monta u oraz obsugi urz dzenia niezgodnie z
niniejsz instrukcj

- eksploatacji ogrzewacza bez zaworu bezpiecze stwa lub z
niesprawnym zaworem bezpiecze stwa,

- braku anody magnezowe; (lub tytanowej), oraz braku
udokumentowania jej wymiany,

- zamontowania w podgrzewaczu grza ki elektrycznej innej ni  EJK
produkcji ZUG ELEKTROMET.

. Gwarant mo e odmowi wykonania naprawy, gdy:

- nie jest zapewniony dost p monta owy do urz dzenia,
- do wymiany ogrzewacza konieczny jest demonta innych urz dze ,
cian dzia owych, itp.
- zbiornik przy czony jest do instalacji wodoci gowej na stae za
pomoc nieroz cznych po cze .
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8.

9.

10.
11.

12.

13

W przypadku nieuzasadnionego wezwania serwisu, koszty jego
przyjazdu pokrywa klient.
W razie wyst pienia nieprawid owo ci w funkcjonowaniu
podgrzewacza nale y powiadomi serwis producenta
tel. 077/ 471 08 17 w godz. 7°° do 15%°, Ilub poczt elektroniczn na
adres: serwis@elektromet.com.pl albo punkt zakupu. NIE NALE Y
DEMONTOWA URZ DZENIA.
Sposob naprawy urz dzenia okre la producent.
Podstaw realizacji napraw z tytu u udzielonej gwarancji stanowi
wype niona, kompletna i nie zawieraj ca adnych poprawek Karta
Gwarancyjna.
W sprawach nie uregulowanych powy szymi warunkami maj
zastosowanie przepisy Kodeksu Cywilnego.

. Zaleca si przechowywanie karty gwarancyjnej przez cay okres

eksploatacji ogrzewacza.

UWAGA! Anoda magnezowa peni wan funkc;j ochrony

antykorozyjnej zbiornika emaliowanego i je] regularna
kontrola, wymiana na now i prawidowy monta , jest
warunkiem utrzymania gwarancji na zbiornik.  Wymienione
zu yte anody oraz po wiadczenia ich wymiany (zakupu anod)
nale y zachowa do wgl du dla serwisu producenta na
wypadek awarii zbiornika.

ADNOTACJE:
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